DIMAG

Ingenieria & Maquinaria

RASGOS TECNICOS

 Presion de servicio bar: 160
e Volumen|/h [ min: 780/13
 Temperatura de agua a la salida °C: 30 + 90

« El consumo de petréleo kg [ h: 3.2
e Potencia absorbida W: 5.000
* Voltaje [HZ [fases: 380 volt [50hz [ 3

H I D R o LAVA Do RA » Deposito de combustible I: 12
I pc Match Poi Nt DS 'I 6" 3t « Deposito de detergentel: 8

* Tanque de descalcificacion I: 2

170/13 TOTAL STOP - 170 BAR 13 LTS/MIN — 380 VOLT e RPM: 1.400
e Dimensiones LxWxH cm: 73 x 48 x88

* Peso [Kg]: 48

DESCRIPCION ACCESORIOS

« Motor eléctrico, 2800 rpm, - Pistola - lanza -boquilla fija -manguera de 10 metros 3/8.

« Regulador de presion y vapor integrados en la bomba de agua.

« Una bomba de biela con pistones cerdmicos y culata de bronce

« Sistema anti-sarro que protege la bomba y la caldera del efecto dafiino del agua dura.

« 2 grandes ruedas y una giratoria proporcionan una excelente estabilidad y facilidad de movimiento.
« Tanques para preparacion quimica 8 | y gasbleo con una capacidad de 12 litros.

« Tanques con tapones desenroscados para una facil limpieza.

« Panel de control con; motor y temperatura de arranque del quemador regulacién,Presién de trabajo

en todo momento
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